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03 - Unita di misura,
tabelle di conversione

- Tabella unita di misura sistema internazionale
- Tabelle di conversione

- Tabelle pesi specifici e temp. di fusione

- Tabelle filettature

- Tabelle pesi materiali

Dimensioni di ingamben & informazion tecnichi sono famite & pur Bok informativ & POSSONS 0550 MOMSCNE SNTA promaiss. XVl



k} Unita di misura, tabelle di conversione

FEFLWEN

XV

UNITA' DI MISURA SISTEMA INTERNAZIONALE

Grandezza Nome Simbolo
Lunghezza Metro m
Superficie metro quadro .m’
Volume metro cubo m'

Forza Newton M

Massa kilogrammo .Kg
Pressione Pascal Pa (M/m")
Lavoro ed energia Joulle J (Nm)
Potenza Watt W (J/s)
.Tempu Secondo -s o
Velocita Metro [ secondo -n'u's
Accelerazione Metro / secondo’ -m.fs’
Portata Metro® / secondo | \m’(s
Temperatura Kelvin -°K
Freguenza Hertz -Hz (1/s)
Corrente elettrica Ampere -P.
Tensione elettrica Volt V (W/A)
Resistenza elettrica Ohm :ﬂ (WV/A)
Potenza elettrica Volt Ampere VA (VA)

Dimensioni di ingomibro e informaziond tecniche sono fomite a puro Bolo informativo @ possono essere modiicate senza proaviso.
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Unita di misura, tabelle di conversione

TABELLE DI CONVERSIONE

centimetro metro pollice piede larda
Lunghezza {cm) im) {in} itt) lyd)
1 metro {m) 100 1 30,37 3,281 1,004
1 pollice (In) 2,54 2,54x10° i | B3310° 0,028
1 plede (ft) 30,48 0,3048 12 _ 1 0,333
1 iarda (yd) 91,44 0,9144 36 3 1
centimetro metro pollice piede larda
quadrg quadra quadro quadra quadra
Superficie fem’) (m’) {sq in) (sq ft) (sq yd)
1 centimetro quadro (cm’) 1 1x10°° 0,155 | 1,08x107 1,2x10™
1 metro quadro (m’) 1xig* 1 1550 | 10,764 12
1 pollice quadro (sq in) 6,452 8,45x10™ 1 8,95x107 7.72¢10™
1 piade quadro (sq f) %29 9,29x10°% 144 1 0,111
1 iarda quadra (sq yd) 8361 0,8361 1206 | g 1
é Litre Metro cubo | pollice cubo | piede cubo Gallone Gallone
=} Volume (I=dm’) {m’) {cu in) {cu ft) (gal -USA) {gal-GB)
%’ 1 liro ) = 1dm’ 1 1x10? 61,02 35310 0,2642 0,22
o 1 metro cubo (m’) 1.000 1 6,102x10" 3531 2642 220
'g 1 pollice cubo (cu in) 1,64x10°° 1,64x10° 1 581107 433107 360107
g 1 plede cubo (cu fi) 28,317 283107 1728 | 1 7,48 6,23
% 1 Gallone (gal -USA) 3,785 3,7ax10° 231 01337 1 0,8327
2 1 Gallone (gal -GB) 4,546 4,55x10° 2774 | 01605 1,2 1
<
3 Kilogrammo Libbra tonnellata tonnellata
g Massa (Peso) {Kg) (k) USA GB
2 1 kilogramma (Kg) 1 | 2208 1.102x10” | 9.842x10™
% 1 libbra (Ib) D453 | 1 I 5x10™ 1 4,464x10° _
E; 1 tonnedlata USA a07,2 2.000 1 0,8929
< 1 tonnellata GB 1.016 2.240 1,12 1
()
st
N
a3 Newton Kilepound Poundal
2 Forza iN) (kgp) (pdl)
8 1 Newton (N) 1 0,102 7.23
é 1 Kilopound (kgp) 0807 | 1 70,93
o 1 Poundal {pd) 0,1383 0,0141 1
o
§ Pascal Bar Poundal/poliics* atmostera Ahmcalons colonna di colonna di
Y Pressione Pe) (bar) (esi} (at=kgiom) km) fmmHg = Tor) | (mH20)
g 1 Pascal (Pa) 1 1x10% 14510 1,02x10% a.8710® 75107 1,02x10™
=)
£ 1 Bar (bar) 1x10* 1 14,50 | 102 0,9669 750 10,2
% 1 Poundal/pollice” (psi) 6,505 0,068 1 7.08x10° 0,06805 51,72 0,703
2 1 Atmosfera tecnica (at=kg/em’) 9,807x10" 0,9807 1422 | 1 0,9678 7356 10
S 1 Atmosfera(atm) 1,01210° 1,013 14,70 1,023 1 760 10,33
o
S 1 mm di mercurio (mmHg = Torr) 133,32 1341107 1,834x10* 136107 13160107 1 1,360107
g 1 metro di acqua (mH:0) 9,810 9.81x107 1423 0,1 9, 6a2x10” 73,6 1
3]
=
@ Kiocalorie | Kilogrammetro | Kilowatt Gm“‘g“m o
= Lavoro ed energia (ks (kam) ) metrico
= 1 Kilocalorie (keal) 1 427 1,163x10% 1,561x107 4.190
% 1 Kilegrammetro (kgm) 2 34x107 1 2724x10* | 3653107 9,806
é 1 kilowatt-hour (kWh) B850 367,122 1 1,341 3,6x10°
% 1 cavallo/ora-non metrico (hph) G541 273.761 0,7457 | 1 2 685x10°
1 Joule (J) 2 3axio” 0,102 2,78x107 3,725x10°7 1
M Temperatura Kalvin (K) Celsius [*C) Fahrenheit [*F)
=3 Kedvin (K) ! K273 ="C (K-273)x1,8 = °F
m Celsius [°C) “G+273 = K / ("Gt B)+32 = °F
Fahrenheit °F) 273+[[(F-32):18] = K (FF-32):1,8 =°C ]

Dimensiani i ingarmben & informazioni tecniche ona Bamite & puro Etols infarmative & PASSONG #3300 MOESCAN S0nIa promwiss. AV
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Unita di misura, tabelle di conversione

PESI SPECIFICI E TEMPERATURA DI FUSIONE

Sostanze SOLIDE Sostanze LIQUIDE

powes | So oo nana] | s | S8 o coton e
Acciaio non legato 7.8 1480 Acqua distilata 1 0
Acciaio inossidabile 7.8 1450 Alcool etilico 0,79 -117
Acciaio al tungsteno 8,7 1450 Benzina 0,68+0,75 =30 + -50
Alluminio Al 2.7 G660 [Benzolo puro 0,88 64
Alpaca 86 1050 [Gasolio 0,881 -5
Antimonio Sb 6,67 630 Mercurio Hg 13,59 -38,9
Argento Ag 10,5 960 Olio lubrificante 0,9 -20
Bronzo 94 Cu 6 Sn 7.4+89 900 Olio per macching 091 -5
Bronzo per getti B.78 990 Petrolio 0,81 =70
Cadmio Cd 8,64 a2 |Percloroetilene 1.62
Calcio Ca 1,55 851
Cemento 1,65 - Sostanze GASSOSE
Cobalto 89 14390 Sigla  Peso specifice Temperatura di
Corindone 3.9+4.0 2050 chimice {Kg/dm3) fusions ('C)
Cromo Cr (A 1890 Acatilens C:H: 0, 81
Diamante c 3.51 ~ 3500 Anidride carbonica CO, 1,53 -57
Fermro Fe 7.86 1539 pria 1 -220
Ghisa 7.25 1150+1250 Nitrogeno Nz 0,897 210
Gomma 11 - IGasilluminante 0.47 -230
Manganesio M 73 1260 {ldrogeno Hz 0,07 -257
Magnesio Mg 1,75 650 MNeon Ne 0,69 249
Metallo bianco 7.5+10,1 300 ... 400 Ossido di carbonio co 0,97 -205
Metallo duro K10 14,7 = 2000 Ossigeno 0, 1.1 218
Metallo duro P10 11,1 = 2000 Vapore acqueo 100°C 0,62 0
Mica 26+36 ~1300
Molibdenao Mo 10,2 2600
Michel Mi 8,85 1450
Oro Au 19,83 1063
Ossido di ferro 5,1 1565
Ottone 63/37 85 900+ 1000
Paraffina 0,92 54
Piombo Ph 11,34 a3z7
Plastica tecnica 1.4+15 -
Plating 21,45 1775
Rame Cu 893 1085
Smeriglio 4 2200
Stagno Sn 7.28 23z
Titanio Ti 46 3380
Tungsteno W 19.3 3370
Vanadic v 6,1 1800
Zinco Zn 7,15 420
Zinco pressofuso 6.8 380

Dimensioni di ingomibro e informaziond tecniche sono fomite a puro Bolo informativo @ possono essere modiicate senza proaviso.
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Unita di misura, tabelle di conversione

Filettature METRICHE UNI 4535-64

ISO a passo grosso

ISO a passo fine

Dimensioni di ingombro @ informaziond tecniche sona fermite a puo Boke informativo @ possond essere modScale Senza preavise.

© Foratura| © Punta © Foratura| © Punta
Filettatura |Passo (mm) ) iy Filettatura an (mm}) () )
M 1,6 0,35 1,321 1,20 M3 0,35 2,721 2,65
M1,8 0,35 1,521 1,45 M4 0,50 3,509 35
M2 0,40 1,679 1,60 M5 0,50 4,509 45
M22 0,45 1,838 1,75 M& | 075 5,378 5.2
M25 0,45 2,138 2,05 M7 | 075 B,378 [
M3 0,50 2,599 25 M8 0,75 7,378 7.2
M35 0,60 3,010 2,9 M8 1 7,153 7
M4 0,70 3,402 33 M9 I 8,153 8
M 4.5 0,75 3,878 37 M10 0,75 9,378 9,2
M5 0,80 4,334 42 M 10 1 9,153 9
ME& 1 5,153 5 M 10 1,25 8,912 8,8
M7 1 6,153 [ M 11 1 10,153 10
M8 1,25 6,912 [ M12 1 11,153 1
M9 1,25 7812 7.8 Mi2 1,25 10,912 10,8
M 10 1,5 B,676 B85 M12 |15 10,676 10,5
M1 15 9,676 95 M 14 1 13,153 13
M 12 1,75 10,441 10,2 M 14 1,25 12,912 12,8
M 14 2 12,210 12 M 14 1,5 12,676 12,5
M6 2 14,210 14 M 15 |1 14,153 14
M 18 25 15,744 15,5 M15 1,5 13,676 13,5
M 20 25 17,744 17,5 M 16 K 15,153 15
M 22 25 19,744 19,5 M16 15 14,676 145
M 24 3 21,252 21 R 17,153 17
M 27 3 24,252 24 M 18 1,5 16,676 16,5
M 30 35 26,771 26,5 M18 2 16,210 16
M 33 35 29,771 205 M 20 1 19,153 19
M 36 4 32,270 a2 M 20 15 18,676 18,5
M 39 4 35,270 35 M 20 2 18,210 18
M 42 4.5 37,799 37,5 M 22 | 1 21,153 21
M 45 45 40,799 40,5 M 22 | 15 20,676 20,5
M 48 5 43,207 43 M 21 2 20,210 20
M52 5 47,297 47 M 24 1 23,153 23
M 56 55 50,796 50,5 M 24 1,5 22 676 22,5
M 50 55 54,796 54,5 M 24 2 22,210 22
M 64 6 58,305 58 M 24 1 24,153 24
M 68 6 62,305 62 M 25 | 15 23,676 23,5
M 26 1,5 24,676 24,5
M 27 15 25 676 25,5
M 27 2 25,210 25
M 28 | 15 26,676 26,5
M 30 | 15 28,676 285
M 30 2 28,210 28
M 32 1,5 30,676 30,5
M 33 | 2 31,210 at
M 35 1,5 33,676 335
M 36 1,5 34,676 34,5
M 36 2 34,210 34
M 36 3 33,252 33
M 38 | 15 36,676 36,5
M 39 [ 36,252 36
M 40 | 15 38,676 38,5
M 42 15 40,676 405
M 45 | 15 43 676 435
M 50 1,5 48,676 48,5
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Filettature WHITWORTH UNI 2709

Unita di misura, tabelle di conversione

Filettature GAS

wWWe «BSF»
2 esternc | © foratura | © punta © esterno | © foratu 2 punta

Flletatura |~ (om) | _mm) | (mm) Fllettatura | = o) | mm) | (mm)
W 116" - 60 1,588 1,18 1.2 W 316" 32 4,762 4,00 4.0
W 3/32°-48 | 2,381 1,87 1.9 W 7/32°-28 | 5,556 4,69 47
W 1/8°-40 | 3175 2,56 26 W 1/4"-26 | 6,350 541 54
W 5/32" - 32 3,969 3,21 3.2 W 5/16"- 22 7,938 6.83 6.8
W 3/18" - 24 4,762 3,74 3.8 W 3/8"-20 9,525 B.30 8.3
W 7/32" - 24 5,556 454 4.6 W 7/M16"-18 11,113 89,76 9.8
W 14"-20 6,350 513 52 W 12" -16 12,700 11,17 11,0
W 516"-18 | 7.938 6,58 6.6 W 9/16°- 16 | 14,288 | 12,76 12,5
W _3/8"-16 | 9525 | 801 8.0 W 5/8°-14 | 15875 | 1413 14,0
W 716" - 14 11,112 9,37 9.4 W 3/4°-12 19,050 17.01 17.0
W 1/2°-12 | 12,700 | 10,66 105 W 7/8"-11 | 22225 | 20,00 20,0
W 916" - 12 14,288 | 12,25 12_.0 W 17 -10 25_.4{!{] 2296 | 23,0
W 5/8"-11 | 15875 | 1366 13,5 W11/8"-9 | 28575 | 2586 | 260
W 3/4"-10 | 19,050 | 16,61 16,5 W11/4"-9 | 31,750 | 29,04 29,0
W 7/8"-9 22,225 | 19,51 19.5 W 138" -8 34,925 31.87 32,0
W 1"-8 25,400 22,35 225 wWi11/2°-8 38,100 35,05 35,0
W1 1/8-7 | 28575 | 2509 25,0 W 15/8"-8 | 41,275 | 38,22 38,0
W1 1/4-7 | 31,750 @ 2826 28,0 W 13/4"-7 | 44,450 | 4096 41,0
W1 3/8" 6 34,925 30,86 31.0 W1v/g" -7 47 625 44 14 440
W1 128 38,100 34,03 34,0 W 2*-7 50,800 4731 47.5
W1 5B"-5 41,275 36,39 36.5 W214"-6 57,150 53.08 53,0
W1 3/4™- 5 | 44450 @ 39,56 395 W21/2°-6 | 63500 | 5943 59,5
W1 7/8™- 45 47625 | 42,20 42,0 W 23/4-6 | 69,850 | 6578 66,0
W 2"-45 50,800 | 4537 45,5 W 3 -5 76,200 71,32 1.5
W2 1/4"-4 57150 51,04 51.0
W2 1/2"-4 | 63500 @ 57,39 57,5
W2 34"-35 69,850 | 62 87 63,0
W 3-3 | 76200 @ 69,22 69,5

«G» UNI 338-66 «Ge» UNI 339-66
@ esterno | O foratura| © punta O esterno | O foratura| © punta

Filetatura 1™ “om) | (m) | (mm) | | TR ) | mm) | mm)
G 1/8" - 2B 9,73 8,68 8,70 Ge 1/8"-28| 85 4.9 31
G 1/4"-19) 13,186 11,62 11,75 Gec 1418 115 7.5 4,7
G 38" -19) 1666 | 1512 | 1525 | [Ge a/@"-18] 150 7.7 5.1
G 1/2" - 14| 20,95 18,86 19,00 G 1/2°-1 4! 18,5 10,0 6.4
G 5/8"-14[ 2291 20,82 21,00 Ge 3/4"-1 4| 235 11,3 T.7
G 3/4"-14] 26,44 2435 | 2450 Ge 1"11] 30,0 12,7 8.1
G T/a"-14| 30,20 28,1 28,25 Gc 11M4"-11 38,0 15,0 10,4
G 1"-11| 33,25 30,59 30,50 Ge 13/8"-11 41,0 15,0 10,4
G 118 -1 37,80 35,24 35,50 Ge 11/2"-11 44 5 15,0 10,4
G 114 -1 #1.9 39,25 39,50 Gc 27-11 56,0 18,2 13,6
G 13/8-11| 4432 | 4166 | 4150 | |Gec 21/2"11 720 21,0 14,0
G 11/2°-11| 47,80 | 4514 | 4500 | |[Gc 311 850 24,1 17,1
G 15@ -1 51.32 48,67 48,50 max min
G 134 -11] 5375 | 51,08 | 51,00
G 2-1 59,61 56,95 57,00
G 2147 -11| 6571 63,05 63,00
G 21/2°-11| 7518 | 7252 | 7250
G 234" -1 B1.53 78,87 79,00
G 3°-11| 8788 a5.22 85,50
G 31/4"-11| 8388 | 9132 | 9150
G 31/2°-11| 100,33 | 9767 | 97,50
G 334 -11 106,68 104,02 104,00
G 4% - 11| 113,03 110,37 110,50

Dimensioni di ingomibro @ informaziond tecniche sono fomite a puro Bolo informativo @ possono essere modiicate senza proaviso.
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Unita di misura, tabelle di conversione

Filettature AMERICANE
normale «NC» e «UNC» fine «NF» @ «UNF:

s | O Ot 07 | | s | 0o | oromuminm oo
UNGC No. 1-84 1854 | 1425 | 1582 | [UNFNo. 0-80 1,524 1,181 1,306 1.3
UNCNo. 256 @ 2184 | 1694 | 1872 | |[UNFNo. 172 1,854 1,473 1,613 16
UNCNo. 348 | 2515 | 1841 | 2,136 | |UNFNo. 264 2,184 1,755 1,913 1.9
UNCNo. 440 | 2845 | 2,156 | 2383 | |[UNFNo. 356 2,515 2,024 2,174 21
UNCNo. 540 | 3,175 | 2487 | 2,697 | |[UNFNo. 448 2,845 2271 2,438 235
UNCNo. 632 | 3505 | 2647 | 2909 | |[UNFNo. 544 3,175 2,550 2713 2,65
UNCNo. 832 | 4,166 | 3307 | 3515 | |UNFNo. 640 3,505 2,817 2,995 29
UNC No.10-24 | 4826 | 3680 | 3960 | |[UNFNo. 836 4,166 3,401 3,561 35
UNCNo. 1224 | 5486 | 4341 | 4575 | |UNFNo. 1032 4,826 3,967 4,125 3
UNC  1/4"-20 6350 | 4976 | 5232 | |UNFNo. 1228 5,486 4,503 4,466 46
UNC 5-16-18 7938 | 6411 | 6680 | |UNF 1428 6,350 5,367 5519 54
UNG 3/8-16 9525 | 7805 | 8087 | |[UNF 5/16%24 7,938 6,792 6,957 67
UNC 7/16-14 | 11,112 | 9148 | 9451 | |[UNF  3/8~24 9,525 8,379 8,545 8.4
UNC  1/2°13 12,700 10,584 10,896 UNF  7/18°20 11,112 9,738 9,921 9.8
UNC 9/16-12 | 14288 | 11996 | 12319 | |[UNF  1/2°20 12,700 11,326 11,509 11.4
UNC  5/8-11 15875 | 13376 | 13709 | |[UNF  9/16~18 14,288 12,761 12,954 12,8
UNC 3/4-10 | 19,050 | 16299 | 16644 | |UNF 18 | 15875 14,348 14,542 14,4
UNC 7/8°-9 | 22,225 19,169 19,530 UNF 3/4"186 19,050 17,330 17,534 174
UNC  1-8 | 25400 | 21963 | 22339 | |[UNF  7/8~14 22,225 20,261 20,477 203
UNC 11/8-7 | 28575 | 24648 | 25039 | |[UNF 112 25,400 23,109 23,338 232
UNC 11/4-7 | 31,750 | 27,823 | 28214 | UNF 11/8-12 | 28,570 26,284 26,513 26,4
UNC 13/8-6 | 34925 | 30,343 | 30,800 | [UNF 11/a~12 | 31,750 29,459 29,688 296
UNC 11/2-6 | 38,100 | 33518 | 33,975 | |[UNF 13812 | 34820 32,634 32,863 327

UNF 11/2-12 | 38,100 35,809 36,038 359
max | min
gas cilindrica «NPS» conica «NPT=
O esterno | O foratura| © O foratura

Filettatura e peary t::m"']" Filettatura e
NPS 1/8"-27 1027 | 892 8,9 NPT 1/8"-27 85
NPS 1/4"-18 1357 | 11,54 15 NPT 1/4™-18 1,0
NPS  3/8"-18 17,05 15,03 15,0 NPT 3/818 14,5
NPS 1/2-14 2122 | 1861 185 NPT 1/2"-14 18,0
NPS 3/4"-14 2656 | 2395 | 240 | NPT 3414 23,0
NPS 1™-11% 3322 | 30,05 300 | NPT 1711% 29,0
NPS 1%™11% 4198 | 3880 39,0 | [NPT1%m11% 38,0
NPS 1%™11% 48,05 | 44,87 450 | [NPT1%m11% 44,0
NPS 2"11% 60,09 | 5691 57.0 | NPT 2-11% 56,0
NPS 2%"-8 7270 | 6813 880 | NPT 2128 67,0
NPS  3°8 8860 | 84,04 840 | [INeT 38 83,0

Dimensioni di ingomibro e informaziond tecniche sono fomite a puro Bolo informativo @ possono essere modiicate senza proaviso.
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Unita di misura, tabelle di conversione

FEFLWEN

PESO MATERIALI in Kg al metro

ACCIAIO [paso specifico 7,85 Kgidm)
Dimenskone Dimenslone Dimenslone Dimensicne
2 0.024 | 0027 0.031 22 2.98 329 | 380 46 L1253 | 1440 | 16.60 100 61.62 | 6798 | TA.SD
2,5 0038 | 0.042 | 0.049 23 .26 | 357 @ 412 48 | 1420 | 1567 | 18.09 10 T4.60 | B2.26 | 94.99
3 0055 | 0.061 | 0070 24 3.55 392 | 452 S0 | 1540 | 17.00 | 19.60 120 88.80 | 97.90 113
3,5 0075 | 0.0B3 @ 0.096 25 3.85 4.1 4.91 52 1670 | 1851 | 21.22 130 104 1149 | 1327
4 0.098 | 0109 0126 26 417 4.60 5.26 53 17.30 | 1910 | 22.05 140 121 133.3 | 1539
4.5 0125 | 0138 @ 0.159 27 4.49 486 572 54 17.96 | 19.81 | 2289 150 138 153 176.6
5 0.154 | 0170 | D196 28 4 83 528 | 6.10 55 | 1870 | 2080 | 23.70 160 158 174 20
-] 0222 | 0.245 @ 0.283 29 5.14 567 | 6.54 56 11930 | 21.31 | 2482 170 178 196.5 | 2269
T 0302 | 0.333  0.385 30 5.55 612 | 7.08 58 | 20,70 | 2287 | 26.41 180 200 2203 | 2543
] 0395 | 0435 0502 EY 5.87 646 | 7.54 80 | 2220 | 2447 | 28.30 190 223 2454 | 2834
9 0499 | 0551 @ 0.636 3z 631 6.96 8.04 62 2360 | 2613 | 3017 200 247 | 2.9 a4
10 0617 | 0680 @ 0.785 33 6.71 7432 | 855 64 | 2524 | 2784 | 3215 210 272 | 2098 | 3462
11 0.746 | 0.823 0.950 34 7.06 7.86 9.07 65 26.00 | 2872 | 33.20 220 208 320 | amog
12 0.888 | 08979 1.130 a5 7.55 833 9.62 66 2684 | 2061 | 3419 230 326 | 3596 | 4153
13 1.04 1.140 1.33 36 7.99 B.81 10,20 [:3:] 2850 | 31.43 | 3630 240 358 3.6 | 4522
14 1.21 133 | 1.54 ar B.37 930 | 10.75 70 | 3020 | 33.30 | 38.50 250 385 424.9 | 4906
15 1.389 1.52 1.77 38 B.90 8.81 11.34 T2 1.84 | 3524 | 4068 260 417 4586 | 430.7
16 1.58 1.73 | 2 39 9.38 10.34 | 11.94 74 | 3374 | 3723 | 42.08 270 449 4956 | 5723
17 1.78 1.96 2.27 40 9.88 10.88 12.60 75 | 3470 | 3820 | 44.20 280 483 533 E15.4
18 2,00 2.18 2.54 41 10.28 | 11.40 | 13.20 76 | 3560 | 39.26 | 45.34 300 5548 | 6118 | 7065
19 2.3 245 | 2.83 a2 1081 | 1200 | 1385 T8 3750 | 4136 | 47.75
20 247 2.70 3.14 44 11.83 | 1316 | 1520 80 39,50 | 43.50 | 50.20
Al 2.72 3.00 344 45 12.50 | 13.77 | 15890 90 49.90 | 55.07 | 63.58
ALLUMINIO (peso specifico 2.7 Kgidn)
prenll B BE Bk BE BE Bir-wik BL BE Ner-wk 28 B3R
{mem} {mmj) {mmj (e}
2 0.008 | 0.008 | 0.011 22 1.026 | 1.131 | 1.307 46 | 4487 | 4947 | 5715 100 21.206 | 23.384 | 27.000
2,5 0.013 | 0.014 | 0.016 23 | 1.122 | 1.237 | 1.420 48 | 4888 | 5387 | 6.224 110 25.659 | 28.294 | 32.ET0
3 0.019 | 0.021 0,024 24 | 1,223 | 1.347 | 1855 50 15302 | 5845 | 6,570 120 30.536 | 33.672 | 38.900
3,5 0.025 | 0.028 @ 0.031 25 1.326 | 1.462 | 1.689 | 5.734 6.322 | T.304 130 35.810 | 39.488 | 45817
4 0.034 | 0.037 0.043 26 1434 | 1581 | 1.826 53 5957 | 6.568 | T7.588 140 41.564 | 45.833 | 52.047
4.5 0.043 | 0,047 | 0.054 27 1.546 | 1.704 | 1.968 54 6.184 | 6815 | 7877 150 47.712 | 52,612 | 60.800
5 0.053 | 0.058 | 0.068 28 1663 | 1833 | 2118 55 E415 | 70889 | 8168 160 54.300 | 59.877 | 69171
& 0077 | 0.084 @ 0.007 29 1.783 | 18966 2271 56 G650 | T7.333 | 84T 170 61.300 | 67.596 | TH.089
T 0104 | 0115 | 0132 30 1909 | 2104 | 2430 58 7134 | TBBE | 9.0B7 180 68.700 | 75.756 | B7.480
] 0136 | 0.150 L 0473 k| 2.038 | 2247 | 2.596 80 | 7634 | 8420 | 9720 190 TE.600 | 84 458  97.579
9 0.172 0.189 0219 | a2 21N 2394 | 2.?’85 62 | 8152 | B.9B9 | 10.384 200 84.800 | 83.510 [108.000
10 0212 | 0.234 | 0.270 33 2308 | 2546 | 2941 G4 B.EBG | 9578 | 11.064 210 93.500 [103.104 [119.108
11 0.257 | 0283 @ 0327 34 2.451 2702 | 3122 65 | B960 | 9880 | 11.414 220 102.8600|113.138 | 130.700
12 0.306 | 0337 0.389 35 2598 | 2884 | 3308 66 9.237 | 10,185 | 11.766 230 112.200|123.724 | 142.928
13 0.358 | 0395 0.456 ] 2,748 | 3.029 | 3.500 68 1 9806 | 10813 | 12491 240 122.150 | 134.6896  155.605
14 0.416 | 0.458 | 0,529 ar 2903 | 3201 | 3.698 70 110,391 | 11.458 | 13.230 250 132,800 | 146,220 168.917
15 0.477 | 0.526 1 0.608 38 3.062 | 3376 | 3.900 T2 110933 | 12.056 | 13.927 260 143,350 (158.074 [182.611
18 0.543 | 0.599 . 0.E3 39 3226 | 3557 | 4.108 74 111612 | 12.804 | 14.782 270 154,800 | 170,480  196.942
17 0613 | 0.675 | 0.780 40 3383 | 3736 | 4.320 75 11.828 | 13.153 | 15184 280 166.250 [ 183.326 | 211.783
18 0.687 | 0.767 | 0.865 49 3565 | 3930 | 4501 76 12.249 | 13.507 | 15.603 300 190.900 [ 210.508 | 243.184
19 0.766 | 0.844 @ 0875 a2 A.T4 4125 | 4765 T8 12.902 | 14.227 | 168.435
20 0.848 | 0935 1.080 a4 4.105 | 4526 | 5220 80 113.572 | 14966 | 17.280
21 0.935 | 1.031 1,181 45 4294 | 4735 5468 80 17177 | 18941 | 21 870
OTTOMNE (peso specifico 8,5 Kgidm')
2 0.026 | 0.028 0.034 22 3.231 | 3564 | 4114 46 | 14.126 | 15.585 17.088 100 66.759 | 73,658 | 85.011
25 0.041 0.045 | 0.052 23 3532 | 3.897 | 4497 48 15.385 | 16.974 | 19.591 110 B0.820 | 88587 |102.928
3 0.060 | 0.086 @ 0.076 24 3.845 | 4.242 | 4.896 50 | 16.690 | 18.414 | 21.253 120 | 96.135 [106.070)122.418
3,5 0.081 | 0089 @ 0.03 25 4173 | 4804 | 5313 52 18.051 | 19.916 | 22.986 130 112.820|124.479 | 143,665
4 0406 | 0116 | 0.134 26 4613 | 4.978 | 5746 53 18.762 | 20,680 | 23.878 140 130,849 144.371 | 166.165
4.5 0135 | 0.148 @ 0159 27 4,867 | 5.368 | B.187 54 19466 | 21.455 | 24.788 150 150.203 | 165.725 | 191.269
5 0167 | 0184 @ 0D.212 28 5234 | 5774 | B.685 55 | 20196 | 22.283 | 25.717 160 170.901 | 188.562 | 217.626
& 0.240 | 0264  0.305 29 5614 | 6194 | 7.148 56 | 20935 | 23.098 | 26.658 170 192.833 | 212,871 | 245.682
T 0327 | 0360 0416 30 6.008 | 6.629 | 7.651 58 | 22457 | 24.777 28.596 180 216,209 | 238,652 | 275,436
B8 0428 | 0472  0.545 B 6416 | 7.079 | B.170 80 | 24.033 | 26.516 30603 190 241,000 | 285,906 306,891
k] 0542 | 0.598 | 0.690 a2 6.835 | T.541 | B.703 62 | 25662 | 28.314 32.627 200 237.036 | 204,632 | 340.045
10 0.667 | 0.735  0.849 33 T.270 | B.021 | 9357 64 27.344 | 30,169 | 34.820 210 294,406 | 324.831 | 374.889
11 0.809 | 0.892  1.030 34 7.717 | 8.514 | 9.826 65 28.205 | 31.119 | 35.916 220 A23.110|356.501 | 411.450
12 0963 | 1.082  1.226 35 B.178 | 9.023 | 10.413 66 20,080 | 32.085 | 37.030 230 353.464 | 369.902 | 450.103
13 [ 1128 | 1244 | 1436 | 36 | 8652 | 9.546 | 11.017 | 68 | 30.869|34.050 [ 39.308 | 240  |384.561]424.270|489.664
14 1.308 | 1.443 | 1.665 ar £.139 | 10.083 | 11.637 7O | 32.716 | 36.087 | 41.660 250 | 417.239|460.358 |531.315
15 1.502 | 1657 192 38 9.639 | 10.635 | 12.274 T2 | 34607 | 38.183 | 44 068 260 451,290 | 497.928 574.676
16 1.709 | 1.885 | 2176 39 10.154 | 11.203 | 12.930 T4 | 36556 | 40.333 | 46.550 270 |486.676(536.971 |619.737
17 1929 | 2128 | 2.458 40 10.684 | 11.788 | 13.605 75 37.553 | 41.433 | 47.820 280 623,387 |577.476 |665.992
18 2163 | 2386 2.754 4 11.222 | 12381 | 14,200 il | 38.580 | 42.544 49102 300 600.831 | 662,923 | T65.103
19 2410 | 2658 3.088 42 11,776 | 12,982 | 14.905 T8 40,616 | 44.813 | 51.708
20 2670 | 2946  3.400 a4d 12,924 | 14.259 | 16.457 80 42.725 | 47.140 | 54406
24 2944 | 304 3748 45 13,518 | 14.015 | 17.213 90 54.074 | 50.662 | 68.858

XX

Dimensioni di ingomibro e informaziond tecniche sono fomite a puro Bolo informativo @ possono essere modiicate senza proaviso.
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